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坤厚电絮凝装置介绍资料 

 

电絮凝法是将络合吸附与氧化还原、酸碱中和、气浮分离结合起来的处

理工艺，以铝、铁等合金金属作为主电极，借助外加脉冲高电压作用产生电

化学反应，把电能转化为化学能，以牺牲阳极金属电极产生金属阳离子絮凝

剂，通过凝聚、浮除、还原和氧化分解将污染物从水体中分离，达到净化水

体的一种技术。 
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 一、原理说明一、原理说明一、原理说明一、原理说明 

电絮凝主要将电化学的四项主要功能：电解氧化、电解还原、电解絮凝、

电解气浮集于一体对水中的污染物进行全方位的分解和分离。 

 

 

1111、、、、电解氧化电解氧化电解氧化电解氧化 

电解过程中的氧化作用可以分为两类。一类是直接氧化，即污染物直接

在阳极失去电子而发生氧化作用；另一类是间接氧化，利用溶液中的电极电

势较低的阴离子，例如 OH-、Cl- 在阳极失去电子生成新的较强的氧化剂的

活性物质如[O]、[OH]、Cl2 等 。利用这些活性物质氧化分解水中的 BOD5、

COD、NH3-N 等。 

2222、、、、电解还原电解还原电解还原电解还原 

电解过程中的还原作用可以分为两类。一类是直接还原，即污染物直接

在阴极得到电子而发生还原作用。另一类是间接还原，污染物中的阳离子首

先在阴极得到电子，使得电解质中高价金属阳离子在阴极得到电子直接被还

原为低价阳离子或金属沉淀。 

3333、、、、    电解絮凝电解絮凝电解絮凝电解絮凝 

可溶性阳极如铁、铝等 ，通以高压脉冲直流电后，阳极失去电子，形成

金属阳离子 Fe2+、Al3+，与溶液中的 OH-结合生成高活性的絮凝基团，其吸

附能力极强，絮凝效果优于普通絮凝剂，利用其吸附架桥和网捕卷扫等作用，

可将废水中的污染物质吸附共沉而将其去除。 

4444、、、、电解气浮电解气浮电解气浮电解气浮 

电解气浮是对废水进行电解，水分子电离产生 H+和 OH-，在电场驱动下

定向迁移，并在阴极板和阳极板表面分别析出氢气和氧气。新生成的气泡直
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径非常微小，氢气泡约为 10～30μm，氧气泡约为 20～60μm；相比于加压溶

气气浮时产生的气泡直径（100～150μm）和机械搅拌时产生的气泡直径

（800～1000μm）都要小。由此可见，电解产生的气泡捕获杂质微粒的能力

比后两者为高，且气泡的分散度高，作为载体粘附水中的悬浮固体而上浮，

这样很容易将污染物质去除。电解气浮既可以去除废水中的疏水性污染物，

也可以去除废水中的亲水性污染物。 

 

二、电絮凝处理的污染物和去除效果二、电絮凝处理的污染物和去除效果二、电絮凝处理的污染物和去除效果二、电絮凝处理的污染物和去除效果    

 

电絮凝设备的电极板可根据去除物质的不同而选用不同的材料，产生强

絮凝、强氧化、强还原、强气浮等作用，以达到最佳处理效果，经常应用的

有铁、铝、钛、石墨、二氧化铅等。每种材料都有其适于应用的领域，电絮

凝设备的设计和电极板的选择是经过大量的研发试验和丰富的工程实践经验

而确定的。根据大量的试验验证电絮凝设备对于废水中的各类杂质物质去除

效果如下：  

1111、、、、油油油油 

含油污水根据其来源不同，水体中油污染物的成分和存在状态也不同。

油在污水水体中存在形式大致有以下 5 种：悬浮油、分散油、乳化油、溶解

油、油—固体物。其中，悬浮油、分散油、油-固体物均可通过简单的机械分

离或气浮分离得到较好的去除。最难于处理的油的种类为乳化油，油在水中

呈乳液状，易形成 O/W 型乳化微粒，粒径小于 1μm，表面常常覆盖一层带负

电荷的双电层，体系较稳定，不易上浮于水面，较难处理。电絮凝设备利用

其强电场的作用可以使带电的乳化油微粒发生定向迁移，在电极板表面中和

电核，实现脱稳聚合，同时电解产生的高效絮凝基团也可以非常好的破坏油

滴的双电层结构，实现破乳的作用，再协同反应产生的大量微气泡破乳后的
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油滴气浮去除，其去除率可达到 90%以上。从实践经验验证，针对与油田采

油污水及炼油厂含油污水，在进水油含量几百——几万 mg/L 的情况下，出水

均可以达到 50mg/L 以下。  

2222、、、、CODCODCODCOD 

工业污水中的有机物种类繁多，成分也非常复杂，根据不同行业其有机

物种类各不相同。根据其溶解性的不同，可以分为溶解性有机物和非溶解性

有机物，根据其可生化性又可分为易于生物降解有机物和难于生物降解有机

物。 电絮凝技术对于高浓度、难于生化降解类有机物有较好的去除效果。  

电絮凝技术利用高效电解絮凝作用，生成吸附性极强的高活性絮凝基团，

对于非溶解性高分子有机物有较好的去除效果。同时，与电气浮和电氧化作

用相结合，可以进一步提高其对于有机物的去除率，尤其是对于难于生化降

解的有机物，可以通过强氧化切断化学键，提高有机物的可生化性，再结合

生化处理方法可以达到充分降解 COD 的目的。 电絮凝技术针对于 COD 的去

除率根据不同的水质情况，去除率一般在 30%—80%。  

3333、、、、重金属离子重金属离子重金属离子重金属离子 

一般废水中重金属离子主要为：铜、铬、镍、铁、锰、锌等。 对于铁、

锰离子的去除，一般是采用曝气法将铁、锰离子转化为高价氧化物和氢氧化

物，使其由离子态转化为不溶态从水中析出，再利用过滤除去。电絮凝技术

在加电反应过程中使水中生成 OH-离子，结合铁、锰离子形成不溶物析出，

再配合砂滤设备即可有效的去除水中的重金属离子。去除率可达到

80%-95%。  

对于铬离子的去除，主要是针对电镀废水中的 Cr6+,由于 Cr6+毒性较大，

需先将其还原为毒性较低的 Cr3+，再利用 Cr3+与 OH-中和沉淀去除。电絮凝

技术电解产生二价 Fe2+，其作为一种还原剂，可将水中的 Cr6+充分转化为低

价态的 Cr3+，再结合反应产生的 OH-，生成沉淀物质分离去除。电絮凝技术

对于铬离子的去除率可达到 90%以上。 

4444、、、、浊度、悬浮物浊度、悬浮物浊度、悬浮物浊度、悬浮物 

电絮凝技术因其高效的絮凝作用，对于水中的胶体颗粒和各种杂质颗粒

均可实现非常好的吸附絮凝作用，使水中的微小颗粒聚合成较大絮团，形成



坤厚电絮凝装置介绍文件 

                 江苏坤厚环保科技有限公司 http://www.sclsbwx.com                5 

 

的絮团比投加絮凝剂形成的絮团更大、更密实，从而利于沉降截留从水中分

离。电絮凝技术处理出水结合沉淀、过滤技术可以使出水浊度控制在 3NTU 以

下，若原水浊度非常高（>100NTU）,则只需简单的改变运行参数即可，达到

与处理较低浊度水时同样的絮凝效果。 电絮凝技术对于浊度、悬浮物的去

除率可达到 90%以上。 

5555、、、、SiO2SiO2SiO2SiO2、胶体硅、有机硅、胶体硅、有机硅、胶体硅、有机硅、胶体硅、有机硅 

SiO2 在达到过饱和状态时即会从水中析出，往往其对于膜过滤系统造成

的影响较大，因为析出的 SiO2 会粘附在膜表面，所以在膜的预处理过程中必

需进行控制去除。 絮凝可以吸附 SiO2 从水中析出，一般的絮凝剂对于 SiO2

的去除率在 30%—40%，电絮凝技术对于 SiO2 的去除率可以达到 70%—90%. 

6666、、、、色度色度色度色度 

色度一般是由有机物中发色官能团引起的，如印染、染料行业废水其色

度非常高。电絮凝技术对于高色度水的去除有非常好的效果，其强氧化与强

还原作用可以破坏有机物的发色官能团，降低水质的色度。电絮凝技术对于

色度的去除率一般大于 80%。 

 7777、、、、细菌、病毒细菌、病毒细菌、病毒细菌、病毒 

电絮凝技术利用极板间强电场作用和反应生成的强氧化性基团的氧化作

用，去除杀灭水中的细菌和病毒，其去除率可达到 80%以上。 

 

三、三、三、三、电絮凝技术电絮凝技术电絮凝技术电絮凝技术在污水处理工艺中的定位在污水处理工艺中的定位在污水处理工艺中的定位在污水处理工艺中的定位    

1、电絮凝技术可以放在生化系统之前作预处理。电絮凝通过利用高电压

将污水中的长链和环链打断，将大分子击碎成小分子从而提高可生化性，减

轻后续生化系统的负荷并提高生化处理的稳定性。 

2、电絮凝技术亦可放在中水回用系统之前作预处理。电絮凝通过高压电

场作用，打破水中胶体的稳定性并通过絮凝作用将胶体沉淀下来，从而预防

水中因胶体的存在污堵后续的中水回用系统，提高中水回用系统的回收率和

延长膜管的使用寿命。 

 

四、四、四、四、坤厚电絮凝的坤厚电絮凝的坤厚电絮凝的坤厚电絮凝的技术特点技术特点技术特点技术特点 
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1、投资费用低 

2、运行费用低 

3、维护维修费用低 

4、无需添加任何化学药剂  

5、占地面积小 

6、通过脉冲电流解决传统电解极板钝化问题 

7、操作简单，自动化程度高 

8、设备处理时间短、处理效率高 

9、适应废水范围广，可同时处理多种污染物  

10、设备处理产生污泥量少、污泥密实度高 

 

五五五五、、、、工程现场工程现场工程现场工程现场    

    

四川煤化工废水电絮凝处理装置组             重庆大学城电絮凝电除磷处理装置组 

    

某油田回注水电絮凝处理装置组             江苏盐城制药废水电絮凝预处理装置组 



                 江苏坤厚环保科技有限公司

 

电厂废水电絮凝预处理装置组

江苏连云港化工企业电絮凝装置组

 

感谢阅读！ 
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电厂废水电絮凝预处理装置组                 立式小型电絮凝装置（出口型）

江苏连云港化工企业电絮凝装置组             北京生活污水电除磷装置反应组
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（出口型） 

    

北京生活污水电除磷装置反应组 

江苏坤厚环保科技有限公司 

 


